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TITEL 

Kopplingsanordning fOr tryckmediumledningar och ffirfarande for fram- 
stallning av sadan kopplingsanordning. 

TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinning avser en kopplingsanordning f6r tryckmedium- 
ledningar eniigt ingressen till efterfOljande patentkrav 1 . 

Foreliggande uppfinning avser ^ven ett forfarande f6r framstailning av sadan 
kopplingsanordning. eniigt ingressen till eflerfdijande patentkrav 6. 

TEKNIKENS STANDPUNKT 

Enklare kopplingsanordningar f6r tryckmediumledningar uppvisar den 
nackdelen att en ofullstSndig sammankoppling av ingaende kopplingsdelar 
kan innebSra tryckbortfall under drift pa grund av att kopplingsdelarna gar 
isSr. Vid sSdana kopplingar har det visat sig vara svart att vid kontroll 
konstatera dylika monteringsfel, vilket kan medfCra stora olycksrisker pa 
grund av exempelvis bortfall av bromsfunktionen vid tryckluftsdrivna 
bromssystem. 

per tryckmediesystem med sSrskilda sSkerhetskrav finns flera kanda 
kopplingsanordningar, som ar inrSttade att i ett ofullstandigt ISslSge lacka 
tryckmedium. H^rvid alstras en akustisk indikeringssignal, samtidigt som 
kopplingen hindras att helt separeras. varigenom upptrSdande tryckbortfall 
fdrdrdjs, se exempelvis dokument EP 0795 102 B1 och SE 459 279 B. Vid 
dessa kSnda kopplingar bildas ISckstailet av en fasning i den ena 
kopplingsdelens ande, vilket pSverkar placeringen av samverkande 
tatningsring. 
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redogorelse fOr uppfinningen 

Andamalet med Wreliggande uppfinning ar att Sstadkomma en 
kopplingsanordning, vid vilken ISckstallet skapas med enkia medel. 

5 

NSmnda Sndam^il uppnSs medelst kopplingsanordningen enligt ffireliggande 
uppfinning, vars kdnnetecken framgSr av efterfoljande patentkrav 1 . 

NSmnda andamal uppnas §ven medelst forfarandet enligt uppfinningen, vars 
1 0 kannetecken framgiir av efterffiljande patentkrav 4. 

Uppfinningen skall i det fSfjande narmare beskrivas med ett utforingsexempel 
under hSnvlsning till bifogade ritningar, p5 vilka fig. 1 visar en delvis skuren 
sidovy av kopplingsanordningen enligt uppfinningen i ett utffiringsexempel i 
15 fullstandigt sammankopplat skick, fig. 2 visar en motsvarande vy av 
kopplingsanordningen i ett ofullstdndigt sammankopplat skid<. fig. 3 visar en 
delvis bruten vy av kopplingsanordningen visande ett i anordningen ingSende 
lackagespar enligt uppfinningen och fig. 4 visar schematiskt forfarandet for 
framstallningen av kopplingsanordningen. 

20 

Som bast framgSr av fig. 1 bestar kopplingsanordningen i det vrsade 
exemplet av tva kopplingsdelar fdr exempelvis anslutning av en del, t.ex. en 
slang for ett tryckmedium, exempelvis tryckluft. till en fast del av ett 
tryckmediesystem, t,ex, en ej vised tryckbehdilare. Kopplingsanordningens 

25 bSda huvuddelar utgores i det visade exemplet av en fdrsta kop|:rfingsdel 1 
som uppvlsar en ej vised anslutningsSnde f6r anslutning till exempelvis 
vSggen till namnda behSllare eller annan fast del av trycksystemet och en 
andra kopplingsdel, f6r exempelvis anslutning av en tryckmedieslang. 
Kopplingsanordningen astadkommer med sine bada kopplingsdelar 1, 2 en 

30 sammankoppling mellan tvS delar av ett trycksystem. Den fdrsta 
kopplingsdelen 1 ar utformad sisom en hondel eller hylsdel med en cirkular 
Oppning 3. som axiellt inat overgar i en kring kopplingsanordningens 



langdaxel 4 rotationssymmetrisk, till sin huvudform cylindrisk passage 5. Den 
andra kopplingsdelen 2 dr utfCrd sSsom en handel eller insticksdel, 
dimensionerad att inforas 1 hondelens oppningsSnde 3. 
Kopplingsanordningen Sr forsedd med tatningselement f6r att astadkomma 
en trycktat och smutsskyddad sammankoppling mellan kopplingsdelarna. 
Dessa utgSres av i forsta hand en inre tatningsring 6, som Sr belSgen i ett 
ringformigt spar 7 i handelen 2. Tatningsringen 6 utgores av en elastisk O- 
ringstatning, utford i ett elastiskt material, sSsom gummi eller plast. I det 
visade exemplet ar ett ytterligare tatningselement 8 patratt pa handelen 2 och 
anligger mot en stoppavsats 9 pS handelen. Denna tatning bildar i fflrsta 
hand ett smuts- och dammskydd och ar avsett att tatande aniigga mot en 
konisk vagg 10 vid hondelens appningsande 3. Aven detta tatningselement 8 
ar sSledes ringformigt och fdretradesvis utffirt i ett elastiskt material, sSsom 
gummi eller plast. Tatningselementen 6. 8 kan exempelvis ha ett i huvudsak 
rektanguiart tvarsnftt alternativt uppvisa cirkular eller oval tvarsnittsform och 
stracker sig runt handelens 2 radiellt utSt vanda mantelyta 31. 

Kopplingsanordningen enligt uppfinningen uppvisar en Idsanordning, som ar 
avsedd att lasande fasthSlla de b&da kopplingsdelarna vid varandra i 
sammankopplat skick. Lasanordningen uppvisar atminstone ett lisorgan 1 1 , 
som ar fjadrande fSr att standigt strava att intaga l§sande lage. I det visade 
exemplet utgOres ISsorganet av en radiellt ul^t fjadrande lasring. Lisringen 
1 1 ar belagen i en ej vised urtagning i handelen sd att den ar i huvudsak 
axiellt ISst vid handelen 2 eller har Stminstone starkt begransad axieil 
rSriighet relativt handelen. I lasanordningen ingar ett forsta ringformigt 
l^sspSr 12 i hondelen, i vilket lasringen ar inrattad att inljadra i ett ffirsta inre 
lasiage. LSsspdret 12 har en ringfomiig bottenyta 13. som exempelvis ar 
cylindermantelformig och tva parallellt med varandra sig strackande 
anslagsytor 14, 15, vilka stracker sig i var sitt radialplan relativt hondelens 
langdaxel 4. I lasanordningen ingSr ett andra, yttre ISsspSr 16 r hondelen 1. 
Detta lasspar har likasd en ringformig bottenyta 17. som t.ex. ar 
cylindermantelformig, och en axiellt inat i hondelen vand anslagsyta 18. som 



stracker sig i ett radialplan. Spiirets 16 motsatta yta 19 Sr emellertid vinklat 
mot ett radialplan, d.v.s. bildar en konisk yta s5, att lasringen 11 vid 
handelens 2 inffirande i hondelen pressas radiellt inSt mot sin fjdderverkan 
for att mojliggora att handelen trycks yttertigare inat. till sitt fullstdndiga 
kopplingsidge. 

I princip kan ISsanordningen fungera med en enda ISsring 1 1 , som i det inre 
laget samverkar med det inre ISsspdret 12 och i det yttre ISsliget samverkar 
med det yttre ISsspSret. F6r att yttertigare hOja sSkertieten ar 1 det redovlsade 
exemplet (^sanordningen dock forsedd med en andra eller yttre Idsring 30, 
som ar anordnad pa handelen 2 axiellt utanfor den forsta lasringen 1 1 pa ett 
avstSnd frSn denna, som understiger det axiella avstandet mellan lasspSren 
12. 16, d.v.s. ar i fullstSndigt kopplat ISge beiagen axiellt mellan iSssparen 
12, 16. Vid ofullstandigt kopplat ISge. t.ex. dS handelen 2 inte infOrts s5, att 
lasringen 11 griper in i ISssparet 12 kommer det yttre ISsspSret 30 att fdnga 
upp den yttre lasringen 30. sd att denna ar i ISsingrepp med det yttre 
lasspSret 16. Yttertigare sSkerhet erhSlles dessutom, om den ena Idsringen 
skulle falla bort. 

Kopplingsanordningen enligt uppfinningen Sr enligt kSnd princip Inrattad att i 
det yttre kopplingslSget l§cka tryckmedium och darigenom indikera att 
ofullstSndig koppling fOreligger. Vid tryckluft sker indikeringen som en 
akustisk signal, vanligen ett pysande ljud. 

Indikeringen Sstadkoms enligt uppfinningen med ett lackagespSr 20 i den 
kopplingsdel som inte uppbSr tatningsorganet 6. d.v.s. i det visade exemplet 
hondelen 1 . Lackagesparet 20 ar i exemplet anordnat i ett tatningsparti 21 av 
hondelen 1, d.v.s. ett parti som tatar trycktatt genom samverkan med 
tatningsringen 6. Detta parti 21 ar liksom tatningsringen 6 
rotationssymmetriskt kring langdaxein 4 och stracker sig axiellt 
huvudsakligen innanfor lackagesparet 20 och med en diameter som 
motsvarar tatningsringens 16 ytterdiameter i tatningslage, d.v.s. i det 
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fullstandiga kopplingsiaget enligt fig. 1 med den elastiska tatningsringen 
nSgot komprimerad. Elasticiteten ar dock avpassad att motstS trycket Ir&n 
tryckmediet och sadan att rullning och odnskad deformation inte uppstSr vid 
axiella kopplingsrOrelser I det visade exemplet dr hondelens 1 tdtningsparti 
5 21 cylindermantelfomiigt och avslutas i den axiellt yttre dnden vid 
Idckagespdret. 

Lackagesp^ret 20, i fortsattningen benamnt IScksparet, enligt uppfinningen. 
har en axiell utstrackning som overstiger den axiella utstrSckningen hos den 

10 inre tatningsringens 6 verksamma tatningsyta 23. som i exemplet ar i 
huvudsak cylindermantelformig. Vidare har lacksparets strackning en spetsig 
vinkel v mot hondelens 1 radialplan och stracker sig skruvformigt eller 
spiralformigt utmed hondelens tatningsyta 21, se fig. 3. I det visade exemplet 
stracker sig lacksparet minst tva varv och borjar med en inre sparande 24 

15 och slutar med en yttre spirande 25. SSsom inses av fig. 2 och 3 ar 
placeringen av lackspSret 20 sa vald i fdrhSllande till laget hos tatningsringen 
6 i det ofullstandigt lasta eller ofullstandigt kopplade laget, att den inre 
sparanden 24 stracker sig axiellt innanfor tatningsringens 6 verksamma 
tatningsyta 23 medan den yttre spdranden 25 stracker sig axiellt utanfor 

20 denna yta. Vidare ar bredden hos ett enskilt sparparti 26 lampligen mindre an 
bredden hos tatningsringens 6 yta 23 och elasticiteten sa vald, att 
tatningsringen inte utfyller lacksparet i nagot parti. Under dessa 
forutsattningar bildar lackspSret 20 en fri passage for lackage av 
tryckmedium 1 det ofullstandigt kopplade eller ISsta laget enligt fig. 2 och 3. 

25 varigenom en indikering erhailes vid luft eller annan gas i form av en akustisk 
signal, sasom ett vasande eller "pipande" ljud. Aven den yttre tatningsringen 
8 ger harvid fri passage via en ringformig spalt 32. som bildas mellan ringen 
och hondelens 1 koniska vagg 10 i det yttre lasiaget. 

30 I det fullstandigt kopplade eller lasta laget enligt fig. 1 befinner sig 
tatningsringen 6 axiellt innanfSr lacksparet 20 och aniigger tatande mot 
handelens 2 tatningsyta 21. Den yttre tatningsringen 8 befinner sig axreiit 
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utanfdr lackspdret 20 och anligger j det inre Idslaget tdtande sasom ett 
smutsskydd mot handelens koniska vSgg 10. 

Genom IScksparets 20 spetsiga vinkel v och skruvspiralform mdjlrgg6res att 
5 spSret rationellt framstailes med roterande bearbetning tillsammans med 
framstailningen av Stminstone vissa ytor av den kopplingsdel som skall 
forses med lackagesparet, t ex hondelens 1 koniska vflgg 10 eller hela inre 
halrumsyta. I fig. 4 visas schematiskt hur innerytans 27 form skapas under 
t.ex, rotation av handelen 2 kring sin langdaxel 4, varvid ett svarvverktyg 28 

10 bearbetar Innerytan under en kombinerad rorelse axlellt och radiellt for att 
med materialurtagning i ytan svarva ut IScksparet 20 frin dess ena ^nde till 
dess andra Snde. Bearbetningsverktygets och arbetsstyckets, dvs 
handelens. relative rotationshastighet och axiella rSrelsehastighet samt 
radiella rOrelse Sr harvid synkroniserade under lackspSrets 20 urtagning sa. 

15 att den onskade strSckningen erhalles, dvs 1 exemplet bl.a. lutningen med 
vinken v. Sparet kan ha ett mot andarna successlvt avtagande djup eller 
avslutas relativt abrupt alltefter vad som ar lampligt fr^n produktronssynpunkt. 
Medelst en fOrprogrammerad maskin kan sparet bearbetas fram 1 ett och 
samma arbetsmoment som den koniska vSggen eller halrummet i ovrigt. 

20 

Uppfinningen ar ej begransad till ovan beskrivna och pS ritningama visade 
utfdringsexempel. utan kan varieras inom ramen fOr efterfOljande patentkrav. 
Exempelvis ar det tankbart att endast en ISsring eller endast en tatningsring 
forekommer. I det beskrivna exemplet utgOres tryckmediet av tryckluft. 

25 medan annat tryckmedium ar tankbart. s^som andra gaser eller tryckvatska, 
sasom hydraulolja. Harvid blir indikeringslackaget 1 fOrsta hand observerat 
okuiart, sSvida ej vatskeiackaget kan ge en akustisk indikation. Vidare ar det 
tankbart att lasringarna ar ersatta av andra laselement. som p^i motsvarande 
satt ar omstailbara mellan Idsiage och frigivande lage, Vidare kan ISsrlngar. 

30 ISsspSr, tatningsringar och aven lackspSr byta plats sS att de ar beiagna i 
handelen istailet fdr hondelen och vice versa. 
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PATENTKRAV 

1 . Kopplingsanordning fdr tryckmediumledningar, bestliende av tva 

med varandra sammankopplingsbara kopplingsdelar i form av en hondel (1) 
6 och en handel (2), som ar inferbar i hondelen, varjamte en l^isanordning Sr 
inrattad att tillSta sammankoppling av handelen med hondelen och i ett inre 
lasldge hilla kopplingsdelarna fullstSndigt sammankopplade, vilken 
ISsanordning innefattar dtminstone ett vid den ena kopplingsdelen (2) 
anbragt Idsorgan (11, 30). inrattat att i ndmnda iasldge ingripa i en urtagning 

10 (12) i den andra kopplingsdelen, varjamte ett eller flera tStnlngsorgan (6, 8) 
ar inrSttade att i nSmnda Idslage Sstadkomma tdtning mellai 
kopplingsdelarna, varvid den andra kopplingsdelen (1) uppvisar en ytterligare 
urtagning (16), 1 vilken nSmnda lasorgan bringas till liisning av 
kopplingsdelarna i ett yttre Idsldge vid de bSda koppllngsdelamas 

15 sammankoppling med varandra, i vilket yttre ISslage ofullstSndig tatning 
foreligger och i vilket de bdda kopplingsdelama Sr lasta och ofullstandigt 
sammankopplade s^i, att dessa forhindras att sSrkopplas, men tiilates att 
ytterligare sammanfOras till fOrstnSmnda inre ISslage f5r den fullstandiga 
sammankopplingen av kopplingsdelarna, varigenom vid nSrvaro av 

20 tryckmedium en indikering att det yttre ISsiaget intagits kan erhSlias pS grund 
av upptradande lackage av tryckmedium, kannetecknad avatt den 
ena kopplingsdefens (1, 2) mantelyta (21) uppvisar ett lackagespSr (20) som 
forieper under spetsig vinkel (v) mot kopplingsdelens radiaiplan med en 
axiellt inre ande (24) och en axiellt yttre ande (25) och ar sd beiaget, att 1 det 

25 inre sparrade laget lackagespiret ar beiaget axiellt utanfOr tatningsringen (6) 
och i det yttre Idsiaget lackagespSrets axiellt inre ande ar beiagen axiellt 
innanfor tatningsringen och dess axiellt yttre ande ar beiagen axiellt utanfor 
tatningsringen varigenom tryckmedium kan passera fdrbl tatningsorganet (6). 



A 
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2. Kopplingsanordning enligt patentkrav 1 , 

kdnnetecknad av att lackagespdret (2) utgdres av ett skaivspiral- 
formigt spSr. 

5 3. Kopplingsanordning enligt patentkrav 1, 

kannetecknad av att indikeringen utgdres av ett htirbart lackageljud. 

4. Kopplingsanordning enligt patentkrav 2, 

kannetecknad av,att ISckagespSret (20) ar anordnat i hondelens (1 ) 
10 radiellt inSt vSnda mantelyta (21) och att tatningsorganet utgflres av en 
tatningsring (6) som ar anordnad i handelens (2) radiellt utSt vanda mantelyta 
(31). 

5. Kopplingsanordning enligt patentkrav 4, 

15 kannetecknad av. att hondelen (1) uppvisar i sin mantelyta axiellt 
utanfor ISckagesparet (20) en konisk vagg (10), att handelen (2) uppvisar 
axiellt utanfor namnda tatningsring en andra tatningsring (8) som i det inre 
lasiaget tatande aniigger mot den koniska vaggen och i det ytlre Idslaget 
lamnar fri passage for tryckmedium via ett ringformigt mellanrum mellan 

20 tatningsringen och den koniska vaggen. 

6. Forfarande for framstailning av en kopplingsanordning f6r 
tryckmediumledningar, bestSende av tva med varandra sammankopp- 
lingsbara kopplingsdelar i form av en hondel (1) och en handel (2), som ar 

25 infOrbar i hondelen, varjamte en ISsanordning tillSter sammankoppling av 
handelen med hondelen och i ett inre Idsiage hSIIer kopplingsdelama 
fullstandigt sammankopplade, varvid atminstone ett vid den ena 
kopptingsdelen (2) anbragt lasorgan (11, 30) i namnda ISsiage Ingriper I en 
urtagning (12) i den andra kopplingsdelen, varvid ett eller flera tatningsorgan 

30 (6, 8) i namnda ISsiage Sstadkommer tatning mellan kopplingsdelama. varvid 
den andra kopplingsdelen (1) uppvisar en ytterligare urtagning (16), i vilken 
namnda lasorgan bringas till lasning av kopplingsdelama i ett yttre lasiage vid 
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de bada kopplingsdelarnas sammankoppling med varandra. r vilket yttre 
lasldge ofullstdndig tdtning fOreligger och i vilket de bada kopplingsdelama dr 
ISsta och ofullstandigt sammankopplade sa, att dessa fOrhindras att 
sarkopplas, men tillStes att ytterligare sammanfdras till fOrstnamnda inre 
5 Idslage fdr den fullstdndiga sammankopplingen av kopplingsdelama. 
varigenom vid nSrvaro av tryckmedium en indikering att det yttre lasldget 
intagits kan erhSllas pS gmnd av upptradande Idckage av 
tryckmedium, kSnnetecknat av, att i den ena kopplingsdelens (1, 2) 
mantelyta (21) urtages ett lackagespar (20) som fdrlGper under spetsig vinkel 

10 (v) mot kopplingsdelens radialplan med en axiellt rnre dnde (24) och en axiellt 
yttre dnde (25) och dr sa beldget, att i det inre lasldget IdckagespSret dr 
beiaget axiellt utanfSr tatningsringen (6) och i det yttre laslaget 
lackagespSrets axiellt inre ande ar belagen axiellt innanfor tStningsringen och 
dess axiellt yttre Snde Sr belagen axiellt utanfor tatningsringen. varigenom 

15 tryckmedium kan passera fSrbi tatningsorganet (6). och att lackagesparet 
(20) framstalles tillsammans med Stminstone vissa ytor av respektive 
kopplingsdei (1 . 2) genom roterande bearbetnfng. 

7. Forfarande enllgt patentkrav 6, k a n n e t e c k n a t a v . att det 

20 for den roterande bearbetningen anvanda verktygets och den aktuella 
kopplingsdelens (1 , 2) relativa rotationshastighet och axiella rdrelsehastighet 
samt radiella rarelse ar synkroniserade s&, att den valda strackningen hos 
lackagesparet (20) erhalles. 



112487 AM/MAH 
2001-11-09 



10 



SAMMANDRAG 

Koppllngsanordning vid tryckmediumledningar. vilken bestSr av Stmlnstone 
tvS med varandra sammankopplingsbara kopplingsdetar (1, 2) i form av en 
5 hondel och en handel. son ar infdrbara I hondelen. En lasanordning Sr 
inrattad att i ett ISslage halla kopplingsdelama fullstandtgt sammankopplade. 
Lasanordningen innefattar ett vid den ena kopplingsdelen (2) anbragt 
lasorgan (11), som i ISsiage ingriper in i en urtagning (12) i den andra 
kopplingsdelen. Ett tatningsorgan (6) astadkommer i lislSget tatning mellan 

10 kopplingsdelama. Den andra kopplingsdelen (1) uppvisar en ytterligare 
urtagning (16), i vilken ISsorganet kan bringas till lisning av kopplingsdelama 
(1, 2) i ett yttre ISsiage vid de bSda kopplingsdelarnas sammankoppling med 
varandra. I det yttre lisiaget fdreligger ofullstSndig tstning, varvid de b§da 
kopplingsdelama ar Idsta sa, att dessa fOrhindras att sarkopplas, men ar 

15 ofullstandigt sammankopplade och tillites att ytterligare sammanforas till 
ffirstnamnda ISsiage f6r den fullstandiga sammankopplingen av 
kopplingsdelama. Vid narvaro av tryckmedium kan harigenom erhSllas en 
indikering att det yttre laslaget intagits pa grund av upptradande lickage av 
tryckmedium. Lackaget astadkommes via ett lackagespar (20) som ar vinklat 

20 mot kopplingsdelarnas radialplan. LSckagespSret kan darigenom skapas 
genom roterande bearbetning. 
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